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@ VRTANI |  T-A® Systém s vyménnymi bfitovymi destickami

Problémy a jejich feseni

Potencialni problém
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Podminky pfi vyrtani
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Moina feseni

A Drzaky Standard Plus,
Prodlouzené, dlouhé, Extra
dlouhé, XL, a 3XL.

Na strané katalogu 148
najdete instrukce pro
hluboké vrtani.

Zacnéte vrtat s pouzitim kratkého drzaku
do hloubky min. 2xD (na str. 146 naleznete
instrukce).

Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo
vétsim Uhlem $picky, nez ma desti¢ka T-A®.
SniZte posuv na 50 %, dokud

nedosdhnete plnéh priméru otvoru
PouZzijte specialni drzak s otérovymi
vloZzkami nebo chromovou loZiskovou
plochou a pouzijte vrtaci vlozky.

Vrtani do Sikmé plochy

Zarovnejte misto vrtani

Navrtejte otvor nastrojem se stejnym
nebo vétsim uhlem $picky, nez ma
desticka T-A®.

SniZte posuv na 50 %, dokud
nedosahnete plnéh priméru otvoru
Pouzijte specialni drzék s otérovymi
vloZzkami nebo chromovou loZiskovou
plochou a pouzijte vrtaci vlozky.

Opotiebené nebo
nedostatecné zarovnané
vieteno (soustruh, upinac).

Vyrovnejte vieteno a revolverovou hlavu
nebo konik, pfipadné opravte vieteno.
Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo
vétsim Uhlem $picky, nez ma desti¢ka T-A®.

Obrabéni na stroji s nizkou
tuhosti (radidlni vrtacky,
vicevietenové stroje, atd.).

Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo
vétsim Uhlem Spicky, nez ma desticka T-A®.
Upravte fezné podminky tak, aby
odpovidaly parametrim stroje.
(POZNAMKA: Nesnizujte posuv pod hranici,
kdy se prestava dobfe tvofit tfiska).
Pouzijte specialni drzak s otérovymi
vloZzkami nebo chromovou loZiskovou
plochou a poufZijte vrtaci vlozky.

Pouzijte pevnéjsi desticku s otéruvzdornym
povlakem.

Nedostate¢né upnuti
obrobku

Vnéjsi chlazeni, nizky tlak
chladici kapaliny nebo jeji
nedostatecny objem

Pouzijte ptidavné upnuti obrobku. Upravte
fezné podminky tak, aby odpovidaly
parametrim stroje.

(POZNAMKA: Nesnizujte posuv pod hranici,
kdy se prestava dobfe tvofit tfiska).
Pouzijte pevnéjsi desticku s otéruvzdornym
povlakem.

Pokud vrtate do hloubky vice nez 1xD,
pouzijte drzak s vnitfnim chlazenim

® 7Zvyste tlak a objem chladici kapaliny.

Reduce penetration rate to fall within the
coolant limitations (POZNAMKA:
NesniZujte posuv pod hranici, kdy se
prestava dobre tvorit tfiska).

Odstraniujte trisku cyklovanim.

Selhani nastroje mize zpUsobit vaZné zranéni.. To prevent:
- Pfi pouZiti drzdk( bez pomocnych pouzder pouzijte kratky drzak T-A® k vyrtani pilotniho otvoru hlubokého minimdlné 2xD.
- Pokud neni néstroj v zdbéru s obrobkem, nenastavujte otacky na vice nez 50 ot./min.

Aktudlni informace a postupy najdete na www.alliedmachine.com. Technickou pomoc pro vase konkrétni aplikace vdm poskytnou nasi aplikacni technici.
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Prerusované vrtani. Zarovnejte vstupni nebo vystupni plochy

Vstupni nebo vystupni otvoru, aby se predeslo prerusovani fezu.

plochy otvoru, které nejsou Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo

kolmé na vreteno. (ndbéh 4 vétsim uhlem 3picky, nez ma desticka T-A®.
pod uhlem, nerovné SniZte posuv na 50 %, dokud

povrchy, k¥izeni otvord, nedosdhnete plnéh priiméru otvoru

lité a kované povrchy). Pro predvrtéani pouZijte kratky drzak

Tvrdsi nez ocekavany SniZte feznou rychlost, pokud je desticka

materidl nebo vyssi fezné Castecné opotrebovand, vypocitejte feznou

podminky, nez je vhodné. rychlost pro opotifebovany prameér. Snizte
tuto hodnotu o 10 % a poutzijte ji na plvodni
primeér nastroje.
1 5 6 ® Zvyste tlak a pratok chladici kapaliny

® Zlepsete chlazeni (4drzba, kvalita kapaliny)

® Zmeérite substrat desticky (premium, super
cobalt, nebo karbid) nebo povlak (TiAIN,
TiCN, or AM200°®), ktera je odolny spise vuci
otéru nezZ teploté.

Nekvalitni mikrostruktura Porovnejte vykon jinych nastroju, které mély

materidlu, nebo cizorodé podobné problémy s opotfebenim, které

Castice (vykovky a odlitky, mohou naznacovat $patnou mikrostrukturu.

které nebyly normalizovany Zihejte nebo normalizujte soucasti, abyste

nebo Zihany, Spatné zlepsili mikrostrukturu pro obrabéni.
zpracovana ocel, obrobky ® Zkuste pouzit karbidové desticky

fezané plamenem a odlitky 4 6 10 ® Pro tvrda mista nebo vmeéstky pouZzijte

odlévané do pisku). desticky z houZevnatéjsi oceli s vysoce
odolnymi povlaky. (TiAIN, TiCN, AM200°®).
Snizte posuv (POZNAMKA: NesniZujte posuv
pod hranici, kdy se prestava dobre tvofrit
triska).

Spatnd kontrola tisky Zvyste posuv na doporucenou hodnotu.
Pro dalsi doporuceni kontaktujte aplikacni
techniky.

® Zvyste tlak a pratok chladici kapaliny
8 10 11 17 18 19 20 ® Zlepsete podminky chlazeni (UdrZba, kvalita
kapaliny)
Na strankach 4-5 zkuste najit vhodnéjsi,
specidlni geometrii desticek.
Navrtané otvory s pfilehlym Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo
uhlem mensim, neZ vétsim Uhlem Spicky, nez ma desticka T-A®.
odpovida T-A® nebo Snizte posuv (POZNAMKA: Nesnizujte
o 7 . YL .
vyvrtavané otvory posuv pod hranici, kdy se prestava dobre
tvorit tfiska)
Pokud mozno, vrtejte do plného materialu.

PouZiti desticek s vysokou Pouzijte desti¢ku s pevnéjsim substratem

odolnosti proti otéru T-A® (Z karbidu pres kobalt az k HSS).
Pouzijte diagram pevnost versus odolnost

10 proti otéru v katalogu
Zvyste tuhost soustavy stroj — néstroj —
obrobek.

www.alliedmachine.com
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