. VRTANI |  GEN3SYS® XT Pro a XT — Vlysoce vykonny systém pro vrtani s vyménitelnymi biitovymi destickami

Problémy a jejich fesSeni

Potencialni problém
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Podminky pfi vrtani 112|134 6| 7| 8| 9|10 (11|12 |13 |14|15|16|17|18|19|20 Mozna feseni
Opotiebené nebo Vyrovnejte vieteno a revolverovou hlavu nebo
nedostatecné zarovnané konik, pfipadné opravte vieteno.
vireteno (soustruh, upinac) 1 3 7 9 |10|11 13 16117 20
Obrabéni na stroji s nizkou Upravte fezné podminky tak, aby odpovidaly
tuhosti parametriim stroje.
213|4 7 9 |10 13114 20 (POZNAMKA: Nesnizujte posuv pod hranici,
kdy se prestava dobfe tvorit tfiska).
Nedostateéné upnuti PouZijte pfidavné upnuti obrobku. Upravte fezné
obrobku podminky tak, aby odpovidaly parametrim
2 4 7 10|11 15 17 20| stroje.
(POZNAMKA: NesniZujte posuv pod hranici, kdy
se prestava dobre tvorit triska).
Vnéjsi chlazeni, nizky tlak Pokud vrtate do hloubky vice nez 1xD, pouZijte
chladici kapaliny nebo jeji drzak s vnitfnim chlazenim
nedostatecny objem ® Zvyste tlak a objem chladici kapaliny.
® Snizte posuv tak, aby odpovidal limitim chlazeni
1 6 8 10 12 16117/18/19 (POZNAMKA: Nesnizujte posuv pod hranici,
kdy se prestava dobfe tvofit tfiska).
Odstranujte tfisku cyklovanim.
PFferusované vrtani. Vstupni Zarovnejte vstupni nebo vystupni plochy
nebo vystupni plochy otvoru, aby se predeslo prerusovéni fezu.
otvoru, které nejsou kolmé Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo
na vireteno (ndbéh pod vétSim Uhlem 3picky, nez ma desticka.
Uhlem, nerovné povrchy, 4 7 9]10)11 13114115/16|17/18 Snizte posuv na 50 %, dokud nedosahnete
kfizeni otvor(, plného priaméru otvoru
lité a kované povrchy) Pro predvrtani pouZijte kratky drzak
Tvrdsi nez ocekavany Snizte feznou rychlost. Snizte tuto hodnotu o 10
materidl nebo vyssi fezné % a poutZijte ji na plvodni primér néstroje.
podminky, nez je vhodné 1 6 10 12 18 ® Zvyste tlak a pratok chladici kapaliny
® Zlepsete chlazeni (udrzba, kvalita kapaliny)
Spatna kontrola tisky Zvyste posuv na doporucenou hodnotu.
Pro dalsi doporuceni kontaktujte aplikacni
techniky.
4 6 10 12113 18 ® Zvyste tlak a pratok chladici kapaliny
® Zlepsete podminky chlazeni (Gdrzba, kvalita
kapaliny)
Nekvalitni mikrostruktura Porovnejte vykon jinych néstroja, které mély
materialu, nebo cizorodé podobné problémy s opotiebenim, které mohou
Castice (vykovky naznacovat $patnou mikrostrukturu. Zihejte nebo
a nenormalizované odlitky 8 10]11 1% 16(17(18]19 normalizujte soucasti pro zlep3eni mikrostruktury
Spatné zpracovana ocel, pro obrabéni.
obrobky fezané plamenem Snizte posuv (POZNAMKA: Nesnizujte posuv pod
a odlitky do pisku) hranici, kdy se prestava dobre tvofit tfiska).
Navrtané otvory s pfilehlym Navrtejte otvor nastrojem se stejnym nebo
Uhlem mensim, nez vétsim uhlem $picky, neZz md desticka.
odpovida GEN3SYS®XT Pro Snizte posuv (POZNAMKA: NesniZujte posuv
nebo vyvrtavané otvory 1 4 7 13 18 pod hranici, kdy se pfestava dobre tvofit tfiska)
Pokud mozZno, vrtejte do pIného materialu.
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